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(54)Title: WOOD IMPREGNATION PROCESS 

(54) Beieidunmg: VERFAHREN ZUM TRANKEN VON HOLZ 

(57) Abstract 

A process is disclosed for impregnating and if required also drying wood. The wood is treated in a treatment bath at a tem- 
perature higher than room temperature. The process comprises the following steps: (a) the wood is introduced into a treatment 
bath whidi contains as impregnating agent at least one unmodified or modified drying oil, and if required at least one additive; 
(b) the treatment bath is heated up to a temperature between 80 and ISO ^C, and if required this tempoBture is maintained for 
maximum 20 hours; (c) the treatment bath is cooled down; (d) the wood is lifted out of the treatment bath; (e) steps (a) to (d) or 
(b) and (c) are repeated once or several times, if required; (f) the impregnating agent contained in the wood and containing at 
least one additive is optionally polymerised by thermal treatment at a temperature between 80 and 140 ^C with a gaseous reagent 
or a mixture of gaseous reagents under high pressure and/or by irradiation. 

(57) Zasanunenfassuog 

Das erfindungsgema&e Verfahren dient zum Tr^ken von Holz, gegebenenfalls unter Trodmung, wobei das Holz in einem 
Behandiungsbad bei einer die Raumtemperatur flbersteigenden Temperatur behandelt wird. Das Verfahren wird durdigefUhrt, 
indem man a) das Holz in ein BehandluQgsbad bringt, welches als Tr&nkungsmittel mindestens ein unmodifiziertes oder modift- 
ziertes trodmendes Ol and g^d»enenfalls mindestens dnen Zusatz enthSlt, b) das Behandhingsbad auf eine Temperatur von 80 
bis 150 ^C erwftrmt, und gegebenenfalls hddistens 20 Stunden diese Temperatur aufrechtertiSIt, c) das Behandiungsbad abkahlen 
last, d) das Holz aus dem Behandiungsbad hd>t, e) gegebenenfalls die Verfahrensschritte a) bis d) oder b) und c) einmal oder 
mehrere Male wiederholt, 0 und gegebenenfalls das im Holz befmdlidie, mindestens dnen Zusatz enthaltende Trankungsmittel 
durdi eine Wftrmebehandhing bei dner Temperatur von 80 bis 140 ^'C, mit einem gasfdrmigen Reaktionsmittel oder der Mi- 
schung von gasfdrmigen Reaktionsmitteln bei erfadhtem Dnidc und/oder durdi Bestrahlung polymerisieit 
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VBRFMfRBN ZDU TRXWKEW VOH KOLZ 

Die Erf indtmg betrlf ft ein Verfahren z\xm TrSnken vch 
Holz, gegebenenfalls irnter Trocknting^ vobei das Holz in 
einem Behandlungsbad bei einer die Raumtemperatur Uber- 
steigenden Temper atur behandelt wird* 
5 Der Feuchtigkeitsgehalt der primSren Rohstoffe der 

holzverarbeitenden Industrie^ so z. B, der Feuchtigkeits- 
gehalt der Schnittware, ermSglicht keine uranittelbare wei- 
tere Verarbeitung, dazu muB das Holz getrocknet werden. 
Die groBe Menge vom industriell verarbeiteten Holz machte 

10 die Ausarbeitung von kOnstlichen Trocknungsverfahren unum- 
gMnglich, um den nattir lichen TrocknungsprozeB init der 
Dauer von 2 bis 5 Jahren zu beschleunigen. 

Die Trocknung von Holz mittels vorgevSrmter Luf t wird 
in einem Handbuch der Holzverarbeitung [A., Lugosi: Faipa- 

15 ri kfezikonyv (Handbuch der Holzindustrie) , Mffszaki Konyv- 
kiad6, Budapest, 1976] beschrieben. Demnach ist dieses 
Verfahren mit folgenden, bedeutenden Nachteilen verbunden: 

- groBer Energiebedairf ; 

- das behandelte Holz kann eine Verwerfung von we- 
20 sentlichem AusmaB erleiden; 

- im behandelten Holz kfinnen bedeutende mechanische 
Spannungen entstehen; 

- die in feucfater Ihngebung auftretenden MaBSnderungen 
des behandelten Holzes konnen die MaBSnderungen des auf 

25 natOrliche Weise getrockneten Holzes wesentlich (iberstei- 
gen. 

Die ungarische Patentschrift Nr. 190 088 beschreibt 
ein Verfahren, wonach eine SalpetersSurelSsung auf das im 
Trocknungsraum befindliche Holz gesprtiht wird. Zwar ver- 

30 mindert dieses Verfahren die oben aufgefiihrten Nachteile, 
die verwendete SalpetersSurelSsung kann aber die Umwelt 
gefShrden, auBerdem muB die Trocdcnungsanlage wegen der er- 
hdhten KorrosionsaggressivitSt aus teueren Werkstoffen 
hergestellt werden. 

35 Ein weiterer Nachteil der bekannten Trocdcnungsver- 

fahren ist der Omstand, daB das getrocknete Holz in einer 
feuchten Umgebung wieder eine bedeutende Menge Wasser auf- 
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niimnt. Das dauerhaft in feuchtem Zustand befindliche Holz 
ist wiederum elner Sch£Ldigting ausgesetzt. Glelchzeitig 
kttnnen auch verschiedene SchSdlinge (Insekten, Nagetlere 
und Mikroorganisnen) dem Holz einen Schaden zufagen. 
5 Das auf herkSnmllche Welse getrocknete Holz bedarf 

demnach eines Schutzes, elner Konservlerung, was in einem 
nachgeschalteten Verfahren gev&hrt verden kann. Die Pa- 
tentschriften 6B 1 168 062 und DE 2 431 595 beschreiben 
Verfahren, in velchen eine wSBrige Paraffinemulsion mlt 

10 Fungizid- und InsektizldzusStzen vervendet wird. Diese 
Verfahren konnen eine nachtrSgliche Wasseraufnahxae jedoch 
nicht verhindem* 

. Im Lauf e der Ausarbeitung des in der ungarischen Pa*- 
tentschrift Nr. 198 644 beschriebenen Verfahrens wurde ein 

15 energiespfiurendes Verfahren zum Ziel gesetzt, das eine 
nachtrSgliche Wasseraufnahme des behandelten Holzes ver- 
hinderi:. Das Verfahren wird in zwei Stufen ausgefdhrt, wo- 
bei in den eizelnen Stufen BehandlungsbSder unterschiedli- 
Cher Zusammensetzung vesrvendet werden. Das Behandlungsbad 

20 der zweiten Stufe enthSlt freien Fonaaldehyd in elner Men- 
ge von 8 MasBe%. Das ISBt sich wiedearum nit der gegenw&r- 
tigen Tendenz der holzverarbeitenden Technologien nicht 
vereinbareh, wonach aus der Sicht des Qmweltschutzes die 
Ausarbeittmg und Anwendung von Verfahren ohne Fonaaldehyd 

25 Oder nur mit einem geringen Gehalt an Fomaldehyd er- 
wiinscht sind. 

Die relativ grofien oligomeren Holekiile der zum TrSn- 
ken von Holz gemSB bekannten Verfahren [ungarische Patent- 
schrift Nr. 198 644] verwendeten synthetischen Harze, wie 

30 Polyester oder Karbeunidfonoaldehyd-Harze kdnnen nur auf 
komplizierte und kostspielige Weise ins Holz gebracht wer- 
den. Diese Verbindungen ftUlen in erster Linie die Zvi- 
schenrSume der Faser aus, vodurch der ursprOngliche Cha- 
rakter des behandelten Holzes geMndert vnd den Plastwerk- 

35 stoffen fihnlich wird, vobei seine Dichte zunimmt. 

Ein veiterer Nachteil der bekannten Verfahren zum 
TrSnken und Konservieren von Holz stellt der Urostand dar. 
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daB das behandelte Holz vegen der verwendeten Stoffe zur 
Herstellung von Anlagen der Lebensmittelindustrie tmd mlt 
I^bensmitteln in Bertihrung kosmienden Binrichtungen nicht 
verwendet werden darf • 
5 Den Stemd der Technlk nach kann eln dauerhafter 

Schutz fttr feuchtes Holz nur durch Trocknen und Tranken, 
elngesetzt als zwei getrennte Verfahren, gewShrlelstet 
verden. Dieser Umstand erh&ht sowohl die Investltlonsko-* 
sten als auch die Betriebskosten der Behandlung. 

10 Es zeigt sich ein Bedarf an ein Verfahren, welches 

die Behandlung von Holz in einem einzigen Verfahren, ein- 
fach und bei giinstigen Selbstkosten, ohne die Anwendung 
umweltgefShrdender Stoffe enoSglicht, und der Bestimmung 
von Holz entsprechend seine Konservierung und/oder sein 

15 FSrben Oder -seine Anvendbarkeit in der Lebensmittelindu- 
strie gew&hrleistet, weiterhin die von der Rifibildung ver- 
ursachten Verarbeitungsverluste vermindert. 

Im Einklang mit den vorhergehend behandelten UmstSn- 
den vurde zum Ziel der Erfindung die Entwicklung eines 

20 Verfahrens gesetzt, welches die erSrterten Nachteile der 
bekannten Verfahren beseitigt und zum Tr&iken von Holz als 
ein einziges kombiniertes Verfahren, einfacdi und bei gtbi- 
stigen Selbstkosten, bei niedrigen Verarbeitungsverlusten 
sowie ohne die Anwendung unxweltgef Shrdender Stoffe durch- 

25 fOhrbar ist. 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, dafi im Fall 
der im Behandlungsbad des TrSnkverfahrens durchgefiihrten 
Trocknting im wesentlichen ein Fliissigkeitsaustausch vor 
sich geht; das aus dem Holz austretende Wasser wird vom 

30 Trankungsmittel ersetzt, wodurch die Riflbildung und die 
Verwerfung vom Holz weitgehend unterdrllckt werden kann. 
Der Ablauf des Fliissigkeitsaustausches kcuin durch die Ein- 
wirkung veiterer EinflUsse (wie durch Zentrifugalfeld, 
elektrostatische Oder sonstige Felder) beschleunigt wer- 

35 den. Durch die Anwendung eines Zentrifugalfeldes wird auch 
die EffektivitSt des Verfahrens erhSht. WShrend des Zent- 
rifugierens geht der FlOssigkeitsaustausch in dem Zwi- 
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schenraum der Zellen vor sich, das Tr&nken der Zellen 
selbst erfolgt nach dem Zentrifugieren in der Phase des 
Verfahrens, die bei einer die Raumtenqperatxir tibersteigen- 
den Temperatur unter Austritt von Wasserdampf ablSuft. 
5 Ferner beruht die Erfindung auf der Erkenntnis, daS 

im behcmdelten Holz fUr ein polymerisiertes TrSnkmittel 
unter vesentlich gtinstigeren Bedingungen gesorgt werden 
kann, wenn anstatt der Einbringung von grofien Polymermole- 
ktllen trocknende 6le als polynerisierbare Monomere ins 

10 Holz gebracht werden, und die Polymerisation im Holz 
durchgefiihrt wird. 

Die Polymerisation ISuft auch als ein natiirlicher 
Vorgang ab, der Zeitbedarf dieses Prozesses kann jedoch 
mehrere Monate betragen. Der Ablauf des Prozesses kann bei 

15 erhShter Temperatur (80 bis 140 •€) , in der Anwesenheit 
eines gasfdrmlgen Reaktionsmittels und/oder durch Bestrah- 
lung beschleunigt werden. Zu der Polymerisation in der 
fltissigen Phase bei erhohter Temperatur werden bevorzugt 
Reaktionsmittel vom Typ Peroxid in der Menge von 0,1 bis 

20 50 Masse% verwendet. Die Geschwindlgkeit des Polymer isa- 
tionsprozesses kann im Pall von chemischer Initiiervmg in 
der fltissigen Phase durch ZusStze reguliert werden, die 
als Radikalabfang wirken wie Hydrochinon, oder ein Redox- 
system darstellen wie Kobaltnaphthenat imd p-Toluidin. 

25 Dementsprechend stellt die Erfindung ein Verfahren 

zum TrSnken von Holz, gegebenenfalls unter Trocknung, dar, 
wobei das Holz in einem Behandltingsbad bei einer die Raum*- 
temperatur tibersteigenden T^peratur behandelt wird. Das 
erfindungsgemSBe Verfahren wird durchgefiihrt, indem man 

30 a) das Holz in ein Behandlungsbad bringt, welches als 

TrSnkungsmittel mindestens ein unmodif iziertes oder modi- 
fiziertes trocknendes 5l imd gegebenenfalls mindestens 
einen Zusatz enthSlt, 

b) das Behandlungsbad auf eine Temperatur von 80 bis 
35 150 erwarmt, und gegebenenfalls hSchstens 20 Stunden 

diese Temperatur aufrechterhait, 

c) das Behandltingsbad abkOhlen l&Bt, 
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d) das Holz aus dem Behandlungsbad hebt, 

e) gegebenenfalls die Verfahrensschritte a) bis d) 
Oder b) und c) einmal oder mebrere Male wiederholt, 

£) und gegebenenfalls das Im Holz befindllche, nin- 
5 destens einen Zusatz enthaltende Trfinkizngsmittel durch ei- 
ne WMrmebehandliing bel einer Temperatur von 80 bis 140 «C 
mit einem gasfdrmigen Reaktionsmittel oder mit der Mi- 
schxing von gasfSnaigen Reaktionsmitteln bei erhohtem Druck 
und/ Oder durch Bestreihlung polymer isiert. 

10 Das erf indungsgemaBe Verfahren kann vorzugsveise in 

BehandlungsbSdern durchgefiihrt werden, welche als ZusSi:ze 
Farbstoff (e) , die BestSndigkeit gegen SchSdlinge steigem- 
de(s) Mittel, die Brennbarkeit verBdndernde(s) Mittel, an- 
dere polymer isierbare Monomere, Polymer isationshilfs- 

15 stof f (e) , Wachs (e) , BrdSlprodukt (e) , f llissiges Silikon 
und/oder L5sungsmittel enthalten. 

Das erf indungsgemSBe Verfahren kann gleichermaBen zur 
Behandlimg von Nadelholz, Laubholz oder Holzfaserplatten, 
Sperrholzplatten oder HolzpreBplatten benutzt verden. 

20 GemSB einer bevorzugten Variante des erf indungsge- 

mSflen Verfahrens wird ein Behandlungsbad verwendet, wel- 
ches mittels epoxydierter Alkydhcurze modifizierte und/oder 
mit Hydroxymethacrylaten dosierte trocknende 6le enthSlt. 
Der Verfahrensschritt a) des erf indungsgemSBen Ver- 

25 f ahrens kann vorzugsveise in einer Zentrifuge durchgefiihrt 
werden. 

Als Farbstoff e kttnnen z. B. pigmentfreie, fettlSsli- 
che Farbstoffe und als gasfSrmige Reaktionsmittel Sauer- 
stoff, Ozon, Olefinmonomere, Xthylenoxid, Kohlendioxid und 

30 Wasserstoffperoxid verwendet werden. 

Ftir die Bestrahlung kommen IR-Strahlen, Mikrowellen, 
Hochfrequenz f elder ; R3ntgenstrahlen , harte Gammas trcdilen , 
thermische und schnelle Neutronen; Betastrahlen, Elektro- 
nenstrahlen und UV-Stredilen in Frage. 

35 Als andere Monomere kormen vorzugsweise Olefine, 

Hydroxymethacrylate, als Polymer isationshi If sst of fe orga- 
nische Peroxide, Sikkative, p-Toluidin und Hydrochinon 
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verwendet werden. 

Als LSsungsmlttel kfinnen z. B. Kohlenwasserstoffe, 
chlorlerte Kohlenwasserstoffe, Aldehyde, Ketone und Ester 
verwendet werden. 

5 Das erfindungsgemSBe Verfahren weist die folgenden ' 

wesentlichen Vortelle auf : 

- Der Zeit- und Energiebedarf des Verfahrens 1st im Ver- 
gleich zu Verfahren gemSB dea stand der TechnlX geringer. 
Im Gegensatz zu den kOnstlichen Trocknungsverfahren ver- 

10 ISBt das Wasser das Holz zu Beginn des erfindungsgeaaBen 
Verfahrens In erster Linie nicht als Dainpf, sondern als 
Flttssigkeit, was das Verfahren in energetischer und da- 
durch wirtschaftlicher Hinsicht gdnstig beeinfluBt und 
seinen Zeltbedarf vermlndert. Das aus dem behandelten Holz 

15 austretende Wasser sammelt sich am Boden des BehSlters und 
kann von dort abgelassen werden. 

- Wegen der verminderten Neigung zur Rifibildung niamt 
der Verarbeitungsverlust des behandelten Holzes ab. 

- In Rahmen der praxisbedingten Erf orderungen ftihrt das 
20 erfindungsgismSBe Verfahren - unabhSngig von den Abmes- 

sungen des zu behandelnden Produktes - im ganzen Quer- 
schnltt zum Trtoken, gegebenenfalis unter Trocknimg. 

~ Die na^trSgliche Wasseraufnahae sowie die Neigung zur 
Verwerfung oder zur spSteren Jbderung der Abaessungen 
25 nimmt in wesentlichem MaBe ab. 

- Durch Zugabe von ZusStzen, welche von der Bestianung 
des zu behandelnden Holzes abhangig gewShlt werden, kSnnen 
Konservierung gegen SchSdlingc und/oder FSrben und/oder 
Herabsetzung der Brennbarkeit oder Anwendbarkeit in der 

3d Lebensaittelindustrie gewMhrleistet werden. 

- Das erfindungsgeaSBe Verfahren kann bei alien in der * 
holzverarbeitenden Industrie verwendeten Holzwerkstoffen 
wie blockartigen oder verarbeiteten Produkten jeder Art, 
wie z. B. Schnittware, Holzfaserplatten, Sperrholzplatten 

35 Oder Holzpreflplatten - unabhSngig von der Holzsorte - ver- 
wendet werden. 

la weiteren wird die Erfindung anhand von Ausftih- 
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rungsbeisplelen nSher erSrtert. 

Die in den Beispielen behandelte PrOfung durch Druck- 
belastung dient zur elnfachen und schnellen Kontrolle des 
TrSnkens. Im Falle von aus derselben Holzsorte mit 
5 gleichen Abmessungen gefertigten Proben besteht eihe. Kor- 
relation zwischen der Menge des aus der Probe gepreflten 
Behandlungsbades und der Effektivitat des TrMnkens. Die 
verschiedenen Produkte - darunter auch die fiir Konstruk- 
tionszwecke verwendeten Holzwerkstoffe - sind unter den 

10 praktlscben Einsatzbedingungen einer Beanspruchung ausge- 
setzt, die um nehrere GrdBenordnongen unter der Prtifbe- 
lastung (49 050 N/cm2) liegt. Unter Berticksichtigung 
dieses Utostandes kann von Sickem des Behandlungsbades aus 
dem behandelt«i Holz nicht darauf gefolgert werden, dafi 

15 diese Erscheinung auch unter den praktischen Einsatzbedin- 
gungen auftritt, 
Beispiel 1 

In einen offenen BehSlter, der an seinem Boden mit 
einem AblaBstutzen ausgestattet ist, wird ein Behandlungs- 

20 bad aus lO Hasse% Holzai und 90 Masse% Lein51 zubereitet. 
Als Proben werden Buc^enholzprismen mit den Abmessungen 
von 40x40x300 mm und ait einem Feuchtlgkeitsgehalt von 60 
Mas8e% ins Behandlungsbad gelegt. Das Behandlungsbad wird 
inner halb von 2 stunden auf die Toi^eratur von 80 er- 

25 wSrmt, anschlieBend wird die Temperatur bis zum Erreichen 
der Endtemperatur von 105 'C mit einer Geschwindigkeit von 
5 oc/stunde weiter erhSht, wobei die aus den Prismen aus- 
tretende Flflssigkeit zeitweise abgelassen wird. Nach einer 
Behandlungsdauer von 3 Stunden bei einer Temperatur von 

30 105 "C kann die Abnahme der Menge der aus dem Holz austre- 
tenden DSmpfe und Case in Form von Blasen visuell festge- 
stellt werden. Man schaltet die Heizung aus, und ISBt das 
Behandlungsbad abkOhlen. Nach einer Verweilzeit von 5 
Stunden werden die Prismen aus dem Behandlungsbad gehoben, 

35 und man ISfit die Rests des Behandlungsbades von der Ober- 
flSche der Prismen ablaufen. Nach dem Teilen der Prismen 
kann festgestellt werden, dafi das TrSnken im ganzen Quer- 
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scThnitt erfolgte. (Durch die Anwendung einer Druckbe- 
lastung kann dl auch aus den Inneren Schlchten gepreBt 
verden,) ^ 

Nach Abtragung der Svifieren Schlchten der Prismen war- 
den Probek5rper herausgearbeitet^ an welchen die Untersu- * 
chungen gemSB der ungarlschen Norm MSZ 6786/13 durch- 
gefiihrt werden (Bestinonung der WasseraufncJune von Probe- 
kfirpern der Abiaessiingen 2,5x2,5x2,5 cm nach einer Lagerung 
mit einer Dauer von 24 Stunden in destilliertem Wasser) • 
Die Untersuchungen zeigen eine Wasseraufnahme von 8 Mas-* 
se%. 

Die beschriebenen Untersuchungen vurden an Prismen 
durchgeffihrt, die aus folgenden Holzsurten herausgearbeitet 
vurden: LSLrchen*, Tannen-, Hagebuchen-, Eschen-, Eichen-, 
Linden-, Akazien- \ind Mahagoniholz • Es konnte festgestellt 
werden, daB Eschenholz am schwierigsten zu trMnken ist, 
die weiteren Untersuchungen wurden deshalb - mit der Aus- 
neihme von Beispielen 2 und 3 - an Eschenholzprismen durch- 
geftihrt. 

^eisp^ea> ^ 

In mit dem Behandlungsbad gem£B Beispiel 1 gefttllte 
Zentrifugenrohre werden Buchenholzprismen der Afamessungen 
2x2x8 cm eingeschoben, danach wird die Zentrifuge f(ir die 
Dauer von 10 Minuten bei einer Drehzahl von 1500/Hinute 
betatigt. 

Die Priifung der Querschnitte der Prismen nach dem 
Zentrifugieren zeigt, daB das TrSnken homogen erfolgt. 

Durch Kontrolle des nachtrSglichen Trocknens der ge- 
trSnkten Prismen kann festgestellt werden, dafl der Feuch- 
tigkeitsgehalt des Holzes durch einen FlUssigkeitsaus- 
tausch wMhrend des Zentrifugierens - bezogen auf den • 
Trockengehalt des Holzes - auf 16 Nasse% reduziert werden 
kann. 

Die Wasseraufnahme der auf die beschriebene Weise be- 
handelten und getrockneten Probekdrper betrSgt 12 bis 16 
Masse%. (Es sei bemerkt, daB in diesem Fall der Quer- 
schnitt der Probekorper unter dem in der Norm MSZ 6786/13 
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vorgeschrlebenen Heirt von 2,5x2,5 cm lag.) 

Die in Beispiel 2 beschriebene Arbeitsweise wird wie- 
derholt mit dem Unterschied, daS als Behandlungsbad ein 
Lack mit dem Handelsnamen TIMBEREX (Hersteller: TIMBEREX, 
Grofibritannien) in die Zentrifugenrohre gefiillt vird. Die 
Prismen verden in diesem Behandlungsbad vegen der grSBeren 
Viskositat 20 Minuten lang bel einer Drefazahl von 2000/Mi- 
nute zentrifugierb* 

Die PrUfung der Querschnitte der Prismen nach dem 
Zentrifugieren zeigt, daB ein Fltissigkeitsaustausch statt- 
f indet und das TrSnken homogen erfolgt* 

Die auf die beschriebene Weise behandelten ProbekSr- 
per konnen anschlieBend in einem Trockenschraxdc rififrei 
getrocknet werden* 
Beispiel 4 

Die in Beispiel 1 beschriebene Arbeitsweise wird wie- 
derholt mit dem Unterstihied, daB der Farbstoff mit dem 
Handelsnamen NEPTUN SCHWARZ (Hersteller: BASF, BRD) in 
^® einer Menge von 1,6 .Mas8e% zum Behandlungsbad gegeben 
wird. 

Die Prflfung der Querschnitte der Prismen nach der Be- 
handlung zeigt, daB das TrSnken bzw. die Verteilung des 
Farbstoffes in der LSnge und im Querschnitt homogen er- 
25 folgt* 

Beispiel 5 

Die in Beispiel 1 beschriebene Arbeitsweise wird wie- 
derholt mit dem Unterschied, dafl folgende Prodiikte zum Be- 
handlungsbad gegeben werden: 0,5 Masse% von SICCOSOL (Her- 
steller: BUDALAKK, Budapest, Ungam) und 10 Masse% von 
2 , 5-Dimethy 1-2 , 5-di ( tert • -buty Iperoxy ) -hexan ( INTEROX 

DHBP, Hersteller: Peroxid-Chemie GmbH, BRD), weiterhin 
Parkettbrettchen der Abmessungen 25x80x1200 mm getr£nkt 
werden, welche nach AbktUilen zur Initiierung des Polymer i- 
^5 sationsprozesses 3 Stunden bei einer Temperatur von 125 

und anschlieBend zum v511igen AushSrten 8 Stimden bei 
einer Temperatur von 110 ®c gelagert werden. 
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Aus dem Inneren der auf die beschriebene Weise behan- 
delten Parkettbrettchen werden ProbekSrper herausgearbei- 
tet, deren Wasseraufnahme, geprilft gemMB der Norm MSZ 
6786/13, nach einer Eintauchdauer von 24 Stunden 15 Masse% 
5 betrMgt. 

Aus dem Ixmeren der Probekorper kann - infolge der 
v511igen AushSrtung - sogar unter einer Druckbelastung von 
49 050 N/cm2 kein Tr&ikungsmittel gepreBt werden. 

Betsplel 6 

10 GemSB Beispiel 5 getrankte Prismen werden ffir die 

Dauer von 12 Stunden einer Gammastrahlung der Intensitat 
von 0,8 Gray/Stunde ausgesetzt. 

Die Wasseraufnedime der auf die beschriebene Weise be- 
handelten und gemSB der Norm MSZ 6786/13 gepriiften Probe- 
15 kSrper betragt nach einer Eintauchdauer von 24 Stunden 12 
Masse% • 

Beispiel 7 

GemaB Beispiel 5 getrSnkte Prismen werden fttr die 
Dauer von 24 Stunden bei 60 in einem Raum gelagert, der 
20 reines Sauerstoffgas bei einem Druck von 5 bar enthSlt. 

Die Wasserauf nahme der auf die beschriebene Weise be- 
handelten und gemSfi der Norm MSZ 6786/13 geprfiften Probe- 
kSrper betrSgt nach einer Eintauchdauer von 24 Stunden 6,5 
Mas8e%. 
25 Beispiel 8 

Die in Beispiel 1 beschriebene Arbeitsweise wird wie- 
derholt mit dem Unter schied, daB die Prisxaen nach der Be- 
handlvmg im Behandlungsbad gemaB Beispiel 1 in ein zweites 
Behandlungsbad gemaB Beispiel 3 getaucht werden, zu wel- 
30 chem vorher noch p-Toluidin in einer Menge von 0,5 Masse% 
gegeben wird, und man die Prismen im zweiten Behandlungs- 
bad abktihlen ISBt. 

Nach Abtragung der SuBeren Schichten der Prismen wer- 
den ProbekSrper herausgearbeitet, deren WasseraufneQune, 
35 gepraft gemHB der Norm MSZ 6786/13, 10 Masse% betrSgt. 

Aus dem Inneren der ProbekSrper wird unter einer 
Druckbelastung von 49 050 N/cm^ ein z&hes, hochviskoses, 
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nicht v5111g ausgehMrtetes Harz gepredt. 
BelsDlel 9 

Die in Beispiel 2 beschriebene Arbeitsweise vird wie- 
derholt mit dem Unterschied, daB nan die Prismen in einem 
5 Behandlungsbad ablciihlen ISflt, welches 1 Masse% von 
SICCOSOL (Hersteller: BUDALAKK, Budapest, Ungarn) enthSlt* 
Aus dem Inneren der auf die beschriebene Weise behan- 
delten Prismen verden Probekdrper herausgesurbeitet, deren 
Wasseraufnahme, geprQft gemSB der Norm MSZ 6786/13, nach 
10 einer Eintauchdauer von 24 Stunden 8 Masse% betrfigt. 
^eisp^e^ %q 

Die in Beispiel 8 beschriebene Arbeitsweise wird wie- 
derholt mit dem Unterschied, dafi mem die Prismen in einem 
Behandlungsbad abkOhlen Iftfit, welches 0,5 Masse% von p-To- 
15 luidin xmd 1 Masse% von SICCOSOL (Hersteller: BUDALAKK, 
Budapest, Ungam) enthalt, und anschlieBend das in den 
Prismen befindliche Tr£Uikungsmittel bei einer Temperatiir 
von 110 ^C polimerislert wird. 

Aus dem Inneren der auf die beschriebene Weise behan- 
20 delten Prismen werden Probekdrper herausgearbeitet, deren 
Wasseraufnahme, geprtift gemSB der Norm MSZ 6786/13, nach 
einer Eintauchdauer von 24 Stunden 3,8 llasse% betrMgt. 

Aus dem Inneren der Probekdrper kann soger unter 
einer Druckbelastung von 49 050 N/cm^ . kein Harz gepreBt 
25 werden. 
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Patentansprttche 

1. Verfahren zum TrSnken von Holz, gegebenenfalls un- 
ter Trocknung, wobei das Holz in einem Behandlungsbad bei 
5 einer die Rainnteajperatur Obersteigenden Temperatur behan- 
delt wird, dadurob gekennseioh&et, daB man 

a) das Holz in ein Behandlungsbad bringt, welches als 
TrSnkungsmittel mindestens ein unmodif iziertes Oder modi- 
fiziertes trocknendes 61 und gegebenenfalls mindestens 

10 einen Zusatz enthSlt, 

b) das Behandlungsbad auf eine Temperatur von 80 bis 
150 'c erwarmt, und gegebenenfalls hBchstens 20 Stunden 
diese Temperatur aufrechterhSlt, 

c) das Behandlungsbad abktlhlen l^Bt, 

^5 d) das Holz aus dem Beheuidlungsbad hebt, 

e) gegebenenfalls die Verfalurensschritte a) bis d) 
Oder b) und c) einmal Oder mehrere Male wiederholt, 

f) und gegebenenfalls das im Holz beflndliche, min- 
destens einen Zusatz enthaltende TrSnkungsmittel durch 

20 eine Wiirmebehandlung bei einer Temperatur von 80 bis 140 
•C, Bit einem gasfSrmigen Realctionsmittel oder der Mi- 
schung von gasfttraigen Realctionsmitteln bei erhShtem DrucJc 
und/oder durch Bestrahlung polymerisiert. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadureh gekenazeicbnet, 
25 daB Farbstoff (e), die BestSndigkeit gegen SchSdlinge stei- 

gemde(s) Mittel, die Brennbarkeit vermindernde(s) Mittel, 
andere polymer isierbare Monomere, Polymer isationshi If s- 
stoff(e), Wachs(e), Erd51produkt(e) , flUssiges Silikon 
und/oder LSsungsmittel als ZusStze des Behandlungsbades 
30 verwendet werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, daduroh gekennzeichnet, 
dafl Madelholz, Laubholz oder Holzfaserplatten, Sperrholz- 
platten oder HolzpreBplatten behandelt werden. 

4. Verfahren nach einem der Ansprttc^e l bis 3, da- 
35 durch gekennzeicbaet, daB ein Behandlungsbad verwendet 

wird, welches mittels epoxydierter Alkydharze modifizierte 
und/oder mit Hydroxymethacrylaten dbsierte trocknende 6le 
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enth&lt. 

5. Verfeduren nach Anspruch 1, dadureh gekennzeiohnet, 
daB der Verfahrensschrltt a) in elner Zentrifuge durchge- 
ftihrt wlrd. 
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